技 术 交 底 记 录 

编号：

	工程名称
	华莹馨苑小区8#住宅楼
	分部工程
	主体

	分项工程名称
	钢筋工程
	工种
	钢筋工

	交底内容：

一．施工准备

1. 钢筋的级别、直径必须符合设计要求，钢筋应无老锈和油污。焊条的牌号应符合设计规定，药皮应无裂缝、气孔、凹凸不平等缺陷，焊接过程中电弧应燃烧稳定，药皮熔化均匀、无成块脱落现象。

2. 作业场地要有安全防护措设施、防火和必要的通风措施，防止发生烧伤、触电、中毒及火灾等事故。

3. 检查电源、焊机及工具，选择焊接参数，保证焊缝与钢筋熔合良好。

二．施焊操作

1. 引弧：带有垫板或帮条的接头，引弧应在钢板上或帮条上进行。无钢筋垫板或无帮条的接头，引弧应在形成焊缝的部位，防止烧伤主筋。

2. 定位：焊接时先焊定位点再施焊。

3. 运条：运条时的直线前进、横向摆动和送进焊条三个动作要协调平稳。

4. 收弧：收弧时，应将熔池填满，拉灭电弧时，应将熔池填满，注意不要在工作表面造成电弧擦伤。

5. 熔合：焊接过程中要有足够的熔深。主焊缝与定位焊缝应结合良好，
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	交底内容：

避免气孔、夹渣和烧伤缺陷，并防止产生裂缝。

6. 钢筋帮条焊：

（1）钢筋帮条焊宜采用双面焊，不能进行双面焊时，也可采用单面焊，帮条宜采用与主筋同直径、同级别的钢筋制作，其帮条长度对于Ⅱ级钢单面焊时≥10d,双面焊时≥5d。如帮条级别与主筋相同时，帮条直径可以比主筋直径小一个规格，如帮条直径与主筋相同时，帮条钢筋可比主筋低一个级别。

（2）钢筋帮条接头的焊缝厚度应不小于0.3倍的钢筋直径，焊缝宽度不小于0.7倍的钢筋直径。

（3）钢筋帮条时，钢筋的装配和焊接应符合下列要求：

a. 两主筋端头之间应留2~5mm的间隙。

b. 帮条与主筋之间用四点定位固定，定位焊缝应离帮条端部20mm以上。

c. 焊接时引弧应在帮条的一端开始，收弧应在帮条钢筋端头上，弧坑应填满。

7. 钢筋搭接焊： 
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（1）钢筋搭接焊宜采用双面焊，不能进行双面焊时，也可采用单面焊，搭接长度与帮条长度相同。

（2）钢筋搭接接头的焊缝厚度应不小于0.3倍的钢筋直径，焊缝宽度不小于0.7倍的钢筋直径。

（3）搭接焊时钢筋应顺弯，以保证两钢筋的轴线在同一条直线上。

（4）搭接焊时，用两点固定，定位焊缝应离搭接端部20毫米以上。

（5）焊接时，引弧应在搭接钢筋的一端开始，收弧应在钢筋的端头上，弧坑应填满。

（6）每次焊接完成后，必须先请监理工程师检查认可，再进行下道工序的施工。



	交底人签名
	
	被交底人签名
	


                            - 3 -            2006年03月20日

