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工艺配管施工程序 
附图 6 

     现      场      配     管                                             配 管 预 制  
 

 

材料出库 

准备材料 
1 管件、管材、阀门 
2 焊条、焊丝 
3 合格证、外观 
4 试化验合格 

材料出库 

材料核对 材料核对 

焊工考试、焊接工艺 
管材下料 

管材下料 

工艺管线试压、吹扫

技术措施及交底 

尺寸原材料核对 

坡口加工 
坡口加工 

 组    对 
 组    对 

 焊   接 
 焊    接 

 检  查  检   查 

  压力试验 

管线吹扫、冲洗 

支架安装 

  泄漏试验 

  刷油保温 

技术条件 
1 焊工考试合格 
2 焊接规范 
3 焊条、焊机 
4 技术交底 

   检查项目 
x 射线、超声波、着

色、磁粉、外观 

  管线核对 

   检查项目 
材料、垂直度、支架、

水平度、坡度、阀门、

接地极 

  试   运 

 投产保镖 

 工程验收  吹  扫 

 贮  存 

技术条件 
1 技术方案 
2 流程图 
3 程序安排 

  阀门试验 
1 强度 2 严密 

技术条件 
1 焊工考试合格 
2 焊接规范 
3 焊条、焊机 
4 技术交底 

   检查项目 
x 射线、超声波、着

色、磁粉、外观 


