1、 施工依据：
1． 施工图纸、会审纪要。
2． ZFY（T）2002-05《竖向钢筋电渣压力焊作指导书》。
3． GB50204-2002《砼结构工程施工质量验收规范》。
2、 施工选用材料：
1． 钢筋：
采用邯钢，要求有产品质量证明书及出厂合格证，并且有邙山试验室出具的钢筋复试报告（合格）。
2． 电渣压力焊焊接使用的钢筋端头平直、干净，不得有马蹄形、压扁、凹凸不平、弯曲歪扭等严重变形。钢筋端部200mm范围内不应有锈蚀、油污、混凝土浆等污染，受污染的钢筋清理干净后才能进行电渣压力焊焊接，处理钢筋时应在当天进行，防止处理后再生锈。
3． 电渣压力焊焊剂：须有出厂合格证，化学性能指标应符合有关规定。
3、 施工机具
1． 电渣焊机
2． 焊接夹具，应具有一定刚度，使用灵巧，坚固耐用，上、下钳口同心。
3． 焊剂盒，应与所焊钢筋的直径大小相适应。
4． 石棉绳：用于填塞焊剂盒，安装后的缝隙，防止焊剂盒焊剂泄滑。
5． 铁丝球：用于引燃电弧。
6． 秒表：用于准确掌握焊接通电时间。
7． 切割钢筋。
4、 质保体系：
特殊过程由工长金敏主管，设项目部专职质检员张涛随时进行自检，协助施工队对各工序。质量控制，分包施工班组，设专职质检员常建军，随时配合对质量检查，发现问题及时纠正。
5、 进度计划：
本工程计划自2004年7月25日至2004年9月10日全部完成该分项工程的施工任务。
6、 作业条件：
1． 焊工应经过有关部门的培训、考核，持证上岗。
2． 电渣压力焊的机具设备以及辅助设备等到应齐、完好，施焊前必须认真检查机具设备是否处于正常状态。
3． 施焊前应搭好操作脚手架。
4． 钢筋端头已处理好，并清理于净，焊剂干燥。
5． 在焊接施工前，应根据焊接钢筋直径的大小，按电渣机说明书，选定焊接电流，造渣工作电压，电渣工作电压，通电时间等工作参数。
7、 施工工艺：
1． 电渣压力焊接工艺：
电渣压力焊焊接工艺分力“造渣过程”和“电渣过程”，这两个过程是间断的连续操作过程。
①“造渣过程”是接通电源后，上、下钢筋端面之间产生电弧，焊剂在电弧周围熔化，在电弧热能的作用下，焊剂熔化逐渐增多，形成一定深度渣池，在形成渣池的同时，电弧的作用把钢筋端面逐渐浇平。
②“电渣过程”，把上钢筋端头浸入渣池中，利用电阻热使用钢筋端面熔化，在钢筋端面形成有利于焊接的形状和深化层，待钢筋熔化量达到规定后，立即断电顶压，排出全部熔渣和熔化金属，完成焊接过程。
2．电渣压力焊施焊接工艺程序安装焊接钢筋        安放引弧铁丝球        缠绕石棉绳装上焊剂盒        装放焊剂        接通电源，“造渣”工作电压40-50V，“电渣”工作电压20-25V        造渣过程形成渣池      电渣过程钢筋端面熔化       切断电源顶压钢筋完成焊接       卸出焊剂拆卸焊盒        拆除夹具。
1 焊接钢筋时，用焊接夹具分别钳固上下的待焊接的钢筋，上下钢筋安装时，中心要一致。
2 安放引弧铁丝球：抬起上钢筋，将预先准备好的铁丝球安放在上、下钢筋焊接端面的中间位置，放下上钢筋，轻压铁丝球，使之接触良好。放下上钢筋时，要防止铁丝球被压扁变形。
3 装上焊剂盒，先在安装焊剂盒底部的位置缠上石棉绳，然后再装焊剂盒，并往焊剂盒装满焊剂。
4 接能电源，造渣：按下开关，接通电源，在接通电源的同时将上钢筋微微向上提，引燃电弧，同时进行“造渣延时读数”计算造渣通电时间。
“造渣过程”工作电压控制在40-50V之间，造渣通电时间约占整个焊接过程所需通电时间的3/4。
⑤“电渣过程”：随着造渣过程结束，既时转入“电渣过程”的同时进行“电渣延时读数”，计算电渣通电时同，并降低上钢筋，把上钢筋的端部插入渣池中，徐徐下送上钢筋，直到“电渣过程”结束。
⑥预压钢筋，完成焊接：“电渣过程”延时完成，电渣过程结束，既切断电源，同时迅速顶匝钢筋，形成焊接接头。
⑦卸出焊剂，拆除焊剂盒、石棉绳及夹具。
⑧钢筋焊接完成后，应及时进行焊接接头外观检查，外以检查不合格的接头，应切除重焊。
8、 质量检查验收标准：依据GB50204-2002《砼结构工程施工质量验收规范》执行。
9、 成品保护
1、 不准过早拆卸卡具，防止接头弯曲变形。
2、 焊后不得砸钢筋接头，不准往刚焊完的接头浇水。
3、 焊接时应搭好架子，不准践踏其他已绑好的钢筋。
10、 安全技术措施
（1） 电渣焊使用的焊机设备外壳应接零或接地，露天放置的焊机应有防雨庶盖。
（2） 焊接电缆必须有完整的绝缘，绝缘性能不良的电缆禁止使用。
（3） 在潮湿的地方作业时，应用干燥的木板或橡胶片等绝缘物作垫板。
（4） 焊工作业，应穿戴焊工专用手套、绝缘鞋，手套及绝缘鞋应保持干燥。
（5） 在大、中雨天时严禁进行焊接施工。在细雨天时，焊接施工现场要有可靠的遮蔽防护措施，焊接设备要遮蔽好，电线要保护绝缘良好，焊药必须保持干燥。
（6） 在高温天气施工时，焊接施工现场要做好防暑降温工作。
（7） 用于电渣作业的工作台，脚手架，应牢固、可靠、安全、适用。
电渣压力焊施工方案

工程名称：中方园西区50#楼

建设单位：郑州市中方园建设发展股份有限公司

监理单位：郑州市中州建筑工程监理有限公司

施工单位：郑州市中方园建筑安装工程有限公司
编制人：金敏

审核人：赵学军

批准人：

编制日期：2004年7月20日

