
建筑水磨石制品

!"# $%&&%—’(

本标准适用于建筑物表面装饰用的水磨石制品。

! 制品的分类、规格

% ) % 分类
按表面加工细度分为粗磨制品、细磨制品和抛光制品三类。

% ) $ 规格
各类制品的规格由生产厂家提供，或由供需双方协商决定，但其尺寸偏差应符合 " # !

的规定。

" 技术要求

$ ) % 尺寸偏差
$ ) % ) % 外形尺寸极限偏差见表 %。

$$ 表 %

产 品 名 称

极 限 偏 差

一 级 品 二级品

长 宽 厚 长 宽 厚

地面、墙面、镶条、柱子板、踏步

立板

%
& !

%
& !

’ !
& "

%
& "

%
& "

’ !
& (

踢脚板、阳角
’ !
& "

%
& !

’ !
& "

’ "
& (

%
& "
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镶边、三角板
%
& !

) " ) "
%
& "

’ "
& (

’ "
& (

压顶、扶手、门窗套
’ !
& "

%
& !

%
& !

’ "
& (

%
& "

%
& "

踏步
%
& "
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!! 续表

产 品 名 称

极 限 偏 差

一 级 品 二级品

长 宽 厚 长 宽 厚

窗台板、台面 " # " $
% &
’ $

% #
’ (

% $
’ #

% &
’ #

隔断板 " ( " (
% &
’ #

% (
’ )

% (
’ )

% $
’ (

注：& * 两面以上磨光的拼接产品，拼缝处长、宽、厚度相差不得大于 &!!。
$ * 按样板加工的产品，其外形尺寸不得大于样板，允许小于样板 &!!。

! " # " ! 平度允许偏差见表 !。

!! 表 !

产品长度范围
允 许 偏 差

一 级 品 二 级 品

+ (,, , * - & * ,
!(,, . + ),, & * , & * )
!),, . + -,, & * ) $ * ,
!-,, . + &,,, $ * , $ * )
!&,,, # * , # * )

! " # " $ 矩形制品角度偏差，一级品不大于 , * -!!；二级品不大于 & * ,!!。
注：拼缝产品正面与侧面所成角度不大于 /,度。

! " ! 外观
! " ! " # 光泽度：
! " ! " # " # 抛光制品不低于 $%度。
! " ! " # " ! 细磨制品不低于 #%度。
! " ! " # " $ 粗磨制品距 # " &!目测磨痕不明显。
! " ! " ! 缺口：每块制品磨光面的棱边上单个缺口的面积不得超 &(!!$。缺口的总

个数和分布应符合表 #的规定。
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!! 表 !

制品磨光面周边总长度 ! 允许出现缺口总个数 一个棱边上允许出现缺口总个数

" # $ #
!# % " $ & $
!$ % " ’ ( ’
!’ % " & ) ’
!& #$ &

" # " # ! 制品正表面缺陷见表 $。
" # " # $ 石碴分布应均匀，每块出石率不得低于 **+。
" # " # % 每批交货的制品级配和颜色应基本一致。

" # ! 表面吸水值和总吸水率。
!! 表 $

缺 陷 种 类
合 格 标 准

一 级 品 二 级 品

杂质、返浆
不许有 不超过 $处

每外不大于 #,!! - #,!!

气孔、剥落、划痕、颜色

不均匀、杂石、漏砂
距 # . *!目测不明显

" # ! # & 表面吸水值小于 ’ # $/ 0 1!$。

" # ! # " 总吸水率小于 (+。
" # $ 抗折强度
平均值不低于 & 2 3#456（*,78/ 0 1!$），其中单块值不得低于 ’ 2 3$456（&,78/ 0 1!$）。

" # % 其他
有特殊要求的产品，其技术要求由供需双方商定。

’ 测试方法

! # & 尺寸偏差的测定
! # & # & 量具
! . 钢直尺、钢卷尺：其精度应符合 9: $*&(—;3《钢直尺》和 <= #(*—;3《钢卷尺》
规定。

" . 钢板平尺：量程为 #,,,!!，其精度应符合 99= ##(—;)《平尺检定规程》中矩形
平尺的二级精度规定。

·$’(·
""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""

最新装饰装修标准规范与政策法规汇编



! ! 钢制平角尺：内长边为 "##$$，内短边为 %##$$，两边互相垂直；其精度应符合
&’ (()*—++《,#-角尺》中 "*#$$ . %##$$的宽底座角尺规定的二级精度规定。

" ! 塞尺：精度应符合 &’ (()(—++《塞尺》规定。
! " # " $ 平度偏差的测定
将钢板平尺紧贴试样的对角线或两对边，塞尺插入尺边与试样平面间的最大间隙，塞

尺读数即为试样的平度偏差数值（读数精确 # ! )$$）。
! " # " ! 角度偏差的测定
将试件长边紧贴角尺长边，用塞尺测量试样与角尺短边最大间隙，如图 ) 所示，塞尺

读数即为试样的角度偏差（读数精确至 # ! )$$）。

图 )

! " $ 出石率的测定
! " $ " # 钢直尺：应符合 * ! ) ! )规定。
! " $ " $ 在试样平面上画出两条对角线，如图 ( 所示，测量出通过两对角线的每粒石

碴的长度（精确至 # ! /$$）。
! " $ " ! 每块试样的出石率 #（0，取两位有效数字）按式（)）计算：

# 1
$) 2 $( 2 $* 2⋯⋯ 2 $ 3

% ) 2 % (
. )## （)）

式中 % ) 2 % (———对角线长度，$$；
$)、$(、$*、⋯⋯ $ 3———在对角线上每粒石碴的长度，$$。

! " ! 光泽度的测定
! " ! " # 使用 44 5 +/型或 44 5 6(型光电光泽计。
! " ! " $ 每块试样测 %个部位，其位置如图 *所示：
! " ! " ! 按照仪器操作说明，测出各点光泽度读数。
! " ! " & 取 %个点光泽度读数的算术平均值为试样的光泽度数值（精确至 # ! )度）。

! " & 表面吸水值和总吸水率的测定
! " & " # 仪器

7! 电热风动干燥箱。
8! 感量为 )#9的台秤。
:! 深度为 +/$$以上的水箱。
;! 平底浅盘。
! " & " $ 表面吸水值的测定
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图 !

图 "

首先将试样摆放在电热风动干燥箱内，箱内温度控制在 #$$ % ##$&，恒温 !’ ( $ ) *+
后取出，室温中冷却 * ( $ ) *+后称重，作为试样干重 ! #。

称完干重的试样，在距正表面 *,,的四边做好标记，正面朝下放入垫有玻璃棒的浅
盘中，使试样表面除有小于 #-的面积与玻璃棒接触外，其余部分平行于盘底悬空。然后
缓慢向盘中注入水，到标记的 ( !,,处为止，浸泡 !’ ( $ ) *+后取出，迅速用潮湿的布将
试样表面水迹擦掉后立即称重，作为湿重 ! !，注意在整个过程中避免将试样底面弄湿。

! " # " ! 表面吸水值的计算
每块试样表现吸水值 " #（. / 0,!，取小数点后两位有效数字）按式（!）进行计算：

" # 1
! # 2 ! !

# （!）

式中 ! #———试样的干重，.；
! !———试样的湿重，.；

#———试样的正面表面积，0,!。

! " # " # 总吸水率的测定
在完成 " ) ’ ) !中所述的干燥过程后，将试样完全浸入水箱中（水箱与试样间用玻璃棒

隔开，水没过试样 !$ % ’$,,，浸泡 !’ ( $ ) *+后取出，用潮湿的布擦去表面水迹后立即称
重，记为湿重 ! "。

! " # " $ 总吸水率的计算
每块试样的总吸水率 $!（-，取两位有效数字）按式（"）计算：

·’"3·
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!! "
# " $ # #

# #
% #$$ （"）

式中 # #———试样的干重，%；
# "———试样的湿重，%。

! " # 抗折强度的测定
做抗折强度试验应将试样按 " & ’ & ’的浸泡方法浸泡以后，立即按下述步骤进行。
! " # " $ 仪器：万能材料试验机。
! " # " % 试件制备：将试样不带钢筋部位切割成 "$$(( ) #*$(( 的试件，如果受钢

筋排列或规格尺寸限制时，也可以切割成 #*$(( ) #$$((的试件，试件长度偏差 + *((
（每块试样只能取一块试件）。

! " # " ! 试验步骤：
& & 用游标卡尺测量试件的宽度（ ’）和高（(）的尺寸（精确到 $ & #((）。
’ & 试件光面向上平放在支点上，采用简支梁式进行试验。
) & 支点跨距（ *）："$$(( ) #*$(( 试件为 !$$((；#*$(( ) #$$(( 试件为

#$$((。
,& 在试件中心线均匀加载至试件破坏为止，记破坏荷重为 +。
! " # " & 结果计算：
抗折强度 ,折（-./，取三位有效数字）按式（’）计算：

,折 " "+· *
!’·(! % #$$0 （’）

式中 +———破坏荷重，1；
*———支点跨距（$ & !(或 $ & #(）；
’———试件断面宽，(；
(———试件断面高，(。

’ 检验规则

生产厂应按照本标准的技术要求严格对产品进行检验，产品出厂应附有合格证。

订货单位以生产厂检验部门提供的试验资料作为依据进行验收，如有异议时，可按下

列规定进行检验。

& " $ 抽样：
& " $ " $ 订货单位以一次订货的同一品种，同一规格的产品为一个验收批量进行检

验，但一个验收批量最多不超过一万块。

& " $ " % 试样由验收者从受检产品中随机抽取。根据验收批量的大小，*$$块以下抽
样 "$块；*$$ 2 #$$$$块抽样 *$块。

·*"0·
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! " #检验项目：
! " # " $ 对全部抽取的试样进行尺寸偏差和外观质量的检验。
! " # " # 从通过尺寸偏差和外观质量检验合格的试样中抽取每一组 %块，分别进行表

面吸水值，总吸水率和抗折强度的检验。

! " & 验收规定：
! " & " $ 如果检验结果符合表 %的规定，则该批产品应予验收。

!! 表 %

受 检 项 目 合 格 标 准

尺寸偏差

外观要求

"#$以上的受检试样达到 % & ’，% & %规定

表面吸水值

总吸水率

抗折强度

受检试样全部达到 % & (，% & )规定

! " & " #检验结果不符合表 % 的规定时，对其中不符合规定的项目应加倍抽样复验。
如复验结果符合表 *的规定，则该批产品仍应予验收，否则可以拒绝验收。

! " ! 对特殊要求的产品可逐块验收。

* 包装、保管与运输

% " $ 包装
% " $ " $ 草绳包装
! & 包装必须扎紧并保护好棱角，草绳直径应不小于 ’#!!。
" & 产品应光面相对包扎，除大型产品允许单块捆扎外，其他一般产品均采取双数包
装。

# & 简易包装不少于 (个捆扎点，每一捆扎点的草绳应不少于五道。密封包装产品不
得外露。

% " $ " # 木箱包装
! & 木箱规格由供需双方商定。
" & 产品装入箱内其周围空隙必须用柔软填料挤实。
% " $ " & 托盘包装
! & 托盘规格应符合运输工具许可的尺寸，并与产品模数相适应。
" & 托盘与产品相互捆扎牢固，在正常运输过程中不应松散。
% " $ " ! 各类包装均应带有品种代号和安全标记。

% " # 保管
% " # " $ 产品在码垛、包装、装卸、安装时必须轻拿轻放，草绳包装的产品搬运时不允

·+(+·
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许提拉草绳。

! " # " # 产品宜在室内贮存，室外贮存时应予遮盖。
! " # " $ 贮存期间，产品码垛应采取直立与平放两种方法，其规定如下：
! ! 直立码垛应光面相对，倾斜不大于 "#$角，垛高不超过 "%&’’，最低层必须用木条

支垫，层间用木条相隔，各层支承点必须平衡。

" ! 平放码垛时应光面相对，地面要求平整，垛高不超过 "(&’’。
! " # " % 用草绳包装好的产品，码垛高度不得超过 )’。
! " # " ! 贮存场地应排水良好，地基坚实，防止积水浸泡产品。

! " $ " 运输
! " $ " & 不论用何种运输工具均应直立装置，每行倾斜不大于 "#$角，必须平装时不

宜过高，平装与运输工具接触部分必须支垫使之受力均匀。

! " $ " # 运输时要求平稳，严禁冲击。
! " $ " $ 远途运输时必须采取防雨措施。
! " $ " % 搬运过程中应轻拿轻放，严禁抛掷。
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附录 ! 原材料
（参考件）

! "" 水泥
使用的水泥应符合 #$ %&’—(’《硅酸盐水泥、普通硅酸盐水泥》、#$ )*%’—(*《白色

硅酸水泥》、#$ %+,,—(’《矿渣硅酸盐水泥、火山灰质硅酸盐水泥及粉煤灰硅酸盐水泥》
的规定。

! "# 面层石碴
使用破碎了的大理石或其他特性类似、具有足够硬度的石碴，避免使用风化石。

! "$ 底层砂
使用粒度适当，不含有数量足以对制品性能产生不利影响的粘土、有机物及其他种类

有害物质的天然砂或破碎了的石碴砂。

! "% 颜料
使用不破坏产品性能，保色性良好的耐碱性颜料。

! "& 填料和添加剂
在保证制品符合本标准的各项技术要求的前提下，可以掺入适量的填料或添加剂。

! "’ 钢筋
当制品需要加筋时，应使用符合 #$ %,--—&-《热轧钢筋》规定的 !+钢筋，或其他冷

拔钢筋。
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附录 ! 制品表面缺陷术语
（参考件）

杂质：面层中混有的木屑、铁屑等类物质。

返浆：面层中显露出了底灰。

杂石：影响面层装饰效果的石碴。

漏砂：面层上掉进了底灰砂。

附加说明：

本标准由国家建筑材料工业局提出。

本标准由北京市建材水磨石厂负责起草。

本标准主要起草人令狐水平、曹正庚、尤广熙、史学礼。
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