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1  主题内容与适用范围   
    本标准规定了陶瓷坐便器用的塑料坐圈和盖的规格尺寸、材料、技术条件、试验方

法、检验规则、标志、包装、运输、贮存。  

    本标准适用于与陶瓷坐便器配套使用的塑料坐圈和盖(以下简称坐圈和盖)。  

第 4 页 

8
7

 
 
 

 
 

 
 

 
 

 
@



 

 @
 
 
 
 
 
 
 
 
 
筑

 
龙

 
网

 
 
 
 
 
 
 
 
w

w
w

.s
in

o
a

e
c

.c
o

m
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
《
坐
便
器
塑
料
坐
圈
和
盖
》

 
 
 
 
 
 
资
料
编
号
：

J
C

/
T

 
7

6
4

-
1

9

 

 

2  引用标准   
    GB6953  卫生陶瓷规格及连接尺寸。  
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3  规格尺寸   
3.1  按 GB 6953中坐便器的规格尺寸进行配套。  

3.2  特殊规格尺寸与坐便器配套的坐圈和盖，由供需双方商定。  
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4  材料   
4.1  坐圈和盖是由合适的热固体塑料和塑性塑料加工而成。  

4.2  坐圈和盖是缓冲垫应选用邵氏 A型硬度为 65°±5°的普通橡胶或相宜的塑料制

成，牢固地安装在坐圈或盖的下侧。  

4.3  铰链装置是由耐水和清洁剂腐蚀的塑料或金属材料制成。  
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5  技术条件   

5.1  外观质量   

外观质量应符合表 1的规定。  

                                  表 1  

——————————————————————————————————————  

                                              质量要求  

      项目                    优等品                        合格品  

非装饰性色差(成套)            不明显                       稍有色差  

填料斑、污垢                  不允许                       不明显  

擦伤、划伤、损伤              不允许                       不明显  

     其   他          平滑光亮、无缺损、无气泡、无溢料、无缩痕、无熔接痕和  曲  

——————————————————————————————————————  

5.2  物理性能   

    物理性能应符合表 2的规定。  

                                表 2  

——————————————————————————————————————  

    测试项目                        质量要求                   测试方法  

                             坐圈              盖  

                         优等品   合格品   优等品  合格品  

刚度 挠度 热塑性塑料制品 ≤12.5   ≤17.5   ≤25.0  ≤30.0       附录 B  

          热固性塑料制品 ≤12.5   ≤17.5   ≤25.0  ≤25.0       附录 C  

                                                   加力到 800N  

           裂痕                         无  

抗冲击性                 无可见性损伤                           附录 A  

吸水率，%                ≤0.75                                6.3条  

坐圈和盖的沾污性         无可见颜色的变化                       6.7条  

坐圈和盖耐侵蚀性         表面特征没有发生颜色或其他不应有变化   6.8条  

—————————————————————————————————————  

5.3  铰链装置   

     铰链装置应保证坐圈和盖启闭灵活，并足以经得住规定的冲击和刚度所施加的负

荷。  
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6  试验方法   
6.1  外型尺寸：用合适的量具测量，读数精确到 1mm。  

6.2  外观质量：在不低于 300lx的照度和距离试样 500mm的条件下目测检查。  

6.3  坐圈和盖吸水率的试验方法：  

6.3.1  称量坐圈(或盖)的重量 M1，精确到 0.1g。  

6.3.2  把整个坐圈(或盖)在冷水中浸没 24h。从水中取出坐圈 (或盖)，用卫生纸立即擦  

干表面的水再称试件重量 M2，精确到 0.1g。  

6.3.3  按下式计算吸水百分数，精确到小数点后两位数字：  

                               M2-M1  

                        吸水率=———×100  

                                M1  

6.4  坐圈和盖抗冲击试验方法  

    按附录 A(补充件)坐圈和盖抗冲击试验方法进行。  

6.5  坐圈刚度试验方法  

    按附录 B(补充件)坐圈刚度试验方法进行。  

6.6  盖刚度试验方法  

    按附录 C(补充件)盖刚度试验方法进行。  

6.7  坐圈和盖沾污性方法  

    分别在坐圈和盖的三个不同部位，用一块潮湿的脱脂白纱布迅速地来回擦 5s以上。

检查白纱布上是否有任何颜色沾污。  

6.8  坐圈及盖耐清洗剂侵蚀性的试验方法：  

6.8.1  用生产厂规定的清洗剂涂敷在坐圈或盖上，涂敷面积占坐圈或盖的1/2，放置75mi  

n。在同一部位上重复试验五次，每次处理后，比较处理面和未处理面，记录颜色及任何

表面特性的变化。  

6.8.2  放置 24h，使坐圈和盖保持干燥。  

6.8.3  用生产厂规定的抛光剂涂敷在被清洁剂处理过的部位上，放置 90min。在同一部

位上重新试验五次，每次处理后，比较处理面和未处理面，记录颜色及任何表面特性的

变化。  
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7  检验规则   
7.1  同一批原料，以相同工艺条件生产的同一规格的坐圈和盖的实际交货量为一批，当

批量过大时，也可分成若干小批。  

7.2  外观质量，采用随机抽样方法，使用二次抽样方案，AQL=4。不同批量所需的抽样

量，合格批或不合格批的判定，应符合表 3的规定。  

                                 表 3  

——————————————————————————————————————  

 批量      样本    样本大小    累计样本大小    合格判定数AC   不合格判定数Re  

200～280   第一第二 n1=20  n2=20    20 40        Ac1=1 Ac2=4    Re1=3  Re2=5  

281～500   第一第二 n1=32  n2=32    32 64        Ac1=2 Ac2=6    Re1=5  Re2=7  

501～1200  第一第二 n1=50  n2=50    50 100       Ac1=3 Ac2=9    Re1=6  Re2=10  

1201～3200 第一第二 n1=80  n2=80    80 160      Ac1=5 Ac2=12    Re1=9  Re2=13  

3201～10000 第一第二 n1=125  n2=125 125 250     Ac1=7 Ac2=18    Re1=11  Re2=19  

____________________________________________________________________________  

    从批量产品中第一次随机抽取 n1产品，如不合格品数 d1≤Ac1时，则判定该批为合

格，若 d1≥Re1则判定该批产品为不合格。若 Re1＞d1＞Ac1时，则再从这批产品中第二

次随机抽取 n2检查，依据两次检查的累计结果进行判定，若产品中累计不合格品数 d1+d2

≤Ac2则仍判定该批产品合格，若累计 d1+d2≥Re2时，则判定该批产品为不合格。  

7.3  检验物理性能时，从一批产品中随机抽取 5套坐圈和盖做刚度、抗冲击性能试验，

若一套中有一项不合格，再抽取 5套复验，如仍有一项不合格，则判定该批产品为不合

格。  

7.4  检验吸水率、耐清洗和抛光剂侵蚀性时，从一批产品中随机抽取 3套坐圈和盖分别

做吸水率、耐清洗剂和抛光剂侵蚀性试验，如其中一套有一项性能不合格，再抽取一套

复验，若仍不合格，则判定该批产品为不合格。  

7.5  判为不保格批的产品，不得再次提交试验。  
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8  标志、包装、运输、贮存   

8.1  标志：   

8.1.1  每套产品必须在明显位置印出清晰的商标。  

8.1.2  每套产品需附有产品检验合格证和安装使用说明书。  

8.2  包装   

包装应保证产品在运输中不受损伤，包装箱上应标明商标、产品名称、型号、重量、数

量、生产厂名、生产日期、安全标志等。  

8.3  运输  

装卸和运输中禁止碰撞、摔打，防止雨淋、受潮、受压、防火。  

8.4  贮存   

产品必须存放在空气流通和干燥的仓库里，不得与酸、碱及有腐蚀性的物品共贮。  

8.5  其他   

产品的特殊要求按合同执行。  
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  附录 A 坐便器塑料坐圈和盖抗冲击试验方法   (补充件 )  

    本方法适用于坐便器塑料坐圈和盖抗冲击性能的试验。  

A.1  试件   

    坐便器塑料坐圈(或盖)。  

A.2  试验仪器   

A.2.1  试件可按规定放置于图 A1的试验仪中的坐便器上。  

A.2.2  摆锤从支轴中心到冲击盘中心长度为 380mm，包含一个质量不超过 0.23kg的摆杆  

和直径为 150mm的钢圆盘。圆盘表面有一层 3mm厚的橡胶板(其硬度为邵氏 A型 55°±5

°)摆锤的总质量为 4.1kg。  

A.2.3  试验仪器应由计量部门定期检定。  

A.3  试验条件   

试验环境温度为 20±5℃，试件须在试验环境中放置 12h。  

A.4  试验步骤   

A.4.1  把坐圈装配到坐便器上(试验盖时，再将盖装配到坐圈上)并组装在支架上(见图

A1略 )。  

A.4.2  把坐圈 (或盖)坚起到垂直位置，而且要放稳，以便在摆锤冲击后，坐圈(或盖)

自由落下。  

A.4.3  把摆锤提到水平位置并放开它，以使摆锤向下摆动 90度弧。在摆的峰点位置，

摆锤的圆盘锤击试件上端的中部。坐圈或盖分别做一次。  

A.5  试验报告   

A.5.1  检查坐圈(或盖)、缓冲垫和连接件，观察并记录任何存在的裂纹、损伤。  
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附录 B  坐便器塑料坐圈和盖抗冲击试验方法  (补充件 )  
     本方法适用于坐便器塑料坐圈刚度的试验。  

B.1  试件   

    坐便器塑料坐圈。  

B.2  试验仪器   

    见图 B1。(图略) 

B.2.1  两根金属支承棒，每根为 50mm×25mm×500mm。  

B.2.2  一根金属负荷棒，宽度为 75mm，其长度大于坐圈的宽度，质量为 45kg。  

B.2.3  A1与 A2的尺寸相等。  

B.2.4  试验仪应由计量部门定期检定。  

B.3  试验条件   

    试验环境温度为 20±5℃，试件须在试验环境中放置 12h。  

B.4  试验步骤   

B.4.1  把坐圈按图 B1所示放在支承棒上，并测得基台到坐圈背面的距离 X1，精确到 0.5m 

m。  

B.4.2  按图 B1所示，将负荷棒放在坐圈上。  

B.4.3  10min后测量距离 X2，精确到 0.5mm。  

B.5  试验报告   

B.5.1  以一次试验报结果计算距离 X-1-X2(mm)。  

B.5.2  观察并记录坐圈，看其是否存在任何裂痕。 
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附录 C 坐便器塑料坐圈和盖抗冲击试验方法   (补充件 )  
本方法适用于坐便器塑料盖刚度的试验。  

C.1  试件   

    坐便器塑料盖。  

C.2  试验仪器   

    见图 C1。 (图略) 

C.2.1  压头的直径和高分别为 50mm×50mm，压头的端面是环球的，直径为 254mm。  

C.2.2  试验仪器应由计量部门定期检定。  

试验条件：试验环境温度为 20±5℃，试件须在试验环境中放置 12h。  

C.3  试验步骤   

C.3.1  把盖子装配到坐圈上，并把坐圈装配在坐便器上，然后再放到加重试验架下。盖 

好盖，使压头放置在盖上，其位置相应在坐圈内孔的中心位置。调节压头使之与盖接触，

同 X1，精确到 0.5mm。  

C.3.2  把 1107N的有效载荷施加到压头上。10min后测出 X2，精确到 0.5mm。再重复做

一次试验，两点距离在 100mm以上。  

C.4  试验报告   

C.4.1  计算挠度值 X2-X1(mm)。  

C.4.2  记录两次试验中较大变形的挠度值。  

C.4.3  检查盖子，观察其边缘的任何部分是否压入坐圈的内孔里，并记录是否有任何裂 

痕。  
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附加说明：   
本标准由国家建筑材料工业局咸阳陶瓷研究设计院归口。  

本标准由南京卫生器具厂负责起草。 
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